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Die Trockengranulierung mittels Walzenkompaktor ist eine weit  Mikrokristalline Cellulose (MCC, Vivapur 102, JRS Pharma, D) und
verbreitete, vom Prinzip her kontinuierliche,  Dicalciumphosphat-anhydrat (DCPA, DiCaFos A150, Budenheim, D) wurden
Granulierungsmethode. Sie ist daher zum Einsatz in 3|5 Ausgangsstoffe verwendet und an einem BRC 25 (L.B. Bohle, D)
kontinuierlichen ~ Produktionslinien geeignet. Der hohe trockengranuliert. Mit Hilfe verschiedener Probenteiler wurden die Proben
Durchsatz bedingt allerdings, dass die entstehenden Granulate  geteilt (Drehrohrprobenteiler PT-35K, Vock, D; statischer Probenteiler
oft nicht komplett durch Analysenmethoden erfasst werden gebaut von den Feinmechanikern der HHU; Probenahmerohr mit
kénnen sondern zuvor geteilt werden mussen. Die folgende gewinkeltem Auslass gebaut von der Mechanik von L.B.Bohle). Die
Arbeit fasst Untersuchungen zusammen, die sich mit der partikelgroRen des resultierenden Granulates wurden mittels dynamischer
reprdsentativen Teilung eines heterogenen Produktes in  Bjldanalyse (Haver CPA, Haver & Boecker, D) und Laserbeugungsmessung
adaquater Zeit beschaftigen. (Mastersizer 3000, Malvern Panalytical, UK) bestimmt.
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Schlussfolgerung

Die erfolgreiche Probennahme im laufenden Prozess der Walzenkompaktierung war ausschlieBlich bei

Gebrauch des Drehrohrprobenteilers erfolgreich. Durch die verstellbare GréRe des Probenteilerspaltes
kann die Menge an geteiltem Material eingestellt und auf die nachfolgende Analytik angepasst werden.
Diese Art der Probennahme ist allen anderen vorzuziehen.

Dechema Herbstkolloquium, Marl; November 26 - 27, 2019






